KERAPOXY

2-komponentiger, saurebestandiger
Epoxidharzfugenmértel fir Fugenbreiten ab 3 mm
und Epoxidharzklebstoff (verfiigbar in einer Vielzahl
von Farben)

I EINSTUFUNG GEMASS EN 13888

Kerapoxy ist ein Reaktionsharz (R) Fugenmoartel (G) entsprechend der Klasse RG.

I EINSTUFUNG GEMASS EN 12004

Kerapoxy ist ein standfester (T) Reaktionsharzklebstoff (R) mit verbesserten Eigenschaften (2) entsprechend der Klasse
R2T.

Die Konformitat von Kerapoxy wird mit dem ITT-Prifzeugnis Nr. 25040322/Gi (TUM) der Technischen Universitat
MUinchen (Deutschland) und den ITT-Prifzeugnissen mit den Nummern 2008-B-2748/7.1 und 2008-B-2748/8.1 der MPA
Dresden (Deutschland) belegt.

I ANWENDUNGSBEREICH

Fur die Verfugung von Wand- und Bodenbelagen aus Keramik und unsensiblen Natursteinen im Innen- und
AuBenbereich. Auch geeignet flr saurebestandige Verklebungen mit schneller Aushartung von keramischen Fliesen,
Natursteinen, Faserzement, Beton und vielen anderen Baustoffen auf allen im Bauwesen Ublichen Untergrinden.
Mit Kerapoxy konnen Béden, Wande und Arbeitsplatten usw. in Ubereinstimmung mit dem HACCP-System und den
Anforderungen der EG-Verordnung Nr. 852/2004 Uber Hygiene und Lebensmittelverarbeitung ausgefUhrt werden.

Anwendungsbeispiele

-Verfugung und Verlegung von Wand- und Bodenbelagen in Betrieben der Lebensmittelindustrie (Molkereien,
Schlachthofe, Brauereien, Weinkeller, Konservenfabriken usw.), Geschaften und Bereichen, in denen Anforderungen an
die Hygiene gestellt werden (Eisdielen, Metzgereien, Fischgeschafte usw.).

-Verfugung von Industriebdéden und -wanden (Elektroindustrie, Gerbereien, Batterierdume, PapiermUhlen usw.), bei
denen eine hohe mechanische Bestandigkeit und Saurebestandigkeit erforderlich ist.

-Verfugung von Schwimmbecken; besonders geeignet fUr Becken mit Salz- oder Thermalwasser.

-Verfugung von Behaltern oder Becken mit aggressiven Chemikalien (Klaranlagen etc.).

-Verfugen keramischer Belage auf Labortischen, Klichenarbeitsplatten usw.

- Saurebestandige Verklebung von Fliesen (Verwendung als Klebstoff der Klassifizierung R2T gemaf3 EN 12004).

- Verklebung von NatursteintUrschwellen und Fensterbanken.

-Verklebung von Fliesen in glasfaserverstarkten Kunststoffschwimmbecken.

- Verklebung von keramischen Formteilen.
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Anwendungsbeispiel im Autoelektrik/
-Werkstattbereich

Klebung und Verfugung einer
Arbeitsplatte mit Kerapoxy

Sdurefeste Verfugung in einer
Brauerei

Scurefeste Verfugung in einer
Weinkellerei

I TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Kerapoxy ist ein 2-komponentiger Moértel aus Epoxidharz, ausgesuchten Quarzsanden und speziellen Additiven, mit einer
sehr guten Saurebestandigkeit und einem sehr guten Reinigungsverhalten.

Dies ist ein Produkt mit sehr geringer Emission flichtiger organischer Substanzen und wird bei der Verwendung als
Fugenmortel von der GEV als Emicode EC1 Plus eingestuft. Die folgenden Eigenschaften werden bei sachgerechter
Anwendung erreicht:

- Ausgezeichnete mechanische und chemische Bestandigkeit, dadurch sehr gute Dauerhaftigkeit.

- Eine glatte Endoberflache mit geringer Wasseraufnahme, die das Reinigen erleichtert und die Hygiene fordert.

- Leichte Verarbeitbarkeit und Oberflachenbearbeitung.

- Sehr hohe Festigkeiten und dadurch sehr widerstandsfahig gegentber hoher Nutzungsbeanspruchung.

- Kein Schwinden, daher keine Rissbildung und Flankenabrisse.

- Einheitliche Farben mit hoher UV- und Witterungsbestandigkeit.

- Ausgezeichnete Haftung.

I WICHTIGE HINWEISE

- Aufgrund der geringen Dicke von Glasmosaik kann Kerapoxy bei Fugenbreiten kleiner 3 mm auch zum Verfugen
verwendet werden.

- Far die Verfugen von keramischen Fliesenbdden und Wanden, die Olsdureangriffen (z.B. Schinken- und Wurstindustrie,
Olmuhlen usw.) und aromatischen Kohlenwasserstoffen ausgesetzt sind, sollte Kerapoxy IEG verwendet werden
(erhaltlich in den Farben 113 oder 130 der MAPEI-Farbpalette).

- Bei Bewegungs- und Anschlussfugen ist ein geeigneter Dichtsoff der MAPEI Produktlinie (z.B. Mapesil AC, Mapesil LM,
Mapesil SA, Mapeflex PU 45 FT oder Mapeflex E-PU 21 SL) zu verwenden.

- Beim Verfugen von Fliesen mit nassen Kanten oder Verunreinigungen durch Zement, Staub, Ol, Fett usw. wird die
Haftung von Kerapoxy beintrachtigt.

- Unglasierte Klinkerplatten sollten mit dem gleichen Kerapoxy Farbton verfugt werden. Alle anderen Farben sollten nur
bei glasierten Fliesen verwendet werden.

- Kerapoxy aufgrund des Reinigungsaufwandes nicht zum Verfugen von Cotto Toscano verwenden.

-Vor der Verfugung von Feinsteinzeugfliesen mit Kerapoxy in einer Kontrastfarbe (z.B. schwarz auf weif3) sind
Probeflachen anzulegen.

-Vor der Verfugung von Spezialbelagen aus Fliesen mit Craquellé- und feinstporiger Mattglasur sowie

Feinsteinzeugplatten und offenporigen Natursteinen ist eine Probeverfugung mit Reinigungsversuch vorzunehmen.
- Kerapoxy nicht mit Losemitteln oder Wasser verdunnen.

- Nicht verwenden bei Temperaturen unter +12°C oder Uber +30°C.
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- Kerapoxy wird in zwei aufeinander abgestimmten Gebinden geliefert, so dass Mischfehler, resultierend aus
unsachgemafRen Mischungsverhaltnissen, bei der Verarbeitung auszuschlieen sind. Ein falsches Mischungsverhaltnis
kann den Hartungsprozess beeintrachtigen. Keine abgeschatzen Teilmengen anmischen.

- Bedingt durch die exotherme Abbindereaktion variiert die Aushartezeit in Abhangigkeit der Umgebungs-, Material- und
Untergrundtemperatur. Bei hohen Temperaturen kann sich die Verabeitungszeit von Kerapoxy deutlich verkurzen.
Niedrige Temperaturen verlangsamen die Reaktionsgeschwindigkeit und fUhren zu einer Verdickung des Materials. Um
die Verarbeitung bei niedrigen Temperaturen zu verbessern, empfiehlt es sich, die Untergrund-, Luft- und
Materialtemperatur durch Warmezufuhr auf ideale Bedingungen zu bringen.

- Beim Entfernen von bereits ausgehartetem Kerapoxy aus den Fugen einen HeiBluftfon verwenden. Ausgehartetes
Kerapoxy von den Fliesen mit Pulicol 2000 entfernen.

ANWENDUNGSRICHTLINIEN ZUR SAUREBESTANDIGEN
VERFUGUNG

Vorbereiten der Fugen

Die Fugenflanke bzw. der Untergrund muss trocken, sauber, frei von haftungsfeindlichen Bestandteilen und mindestens
auf 2/3 der Plattentiefe ausgekratzt sein. Der Uberschussige Klebstoff oder Klebemértel ist im frischen Zustand zu
entfernen. Vor der Verfugung ist sicherzustellen, dass der Verlegemortel oder -klebstoff ausgehartet und getrocknet ist.
Die Aushartung von Kerapoxy wird durch die Feuchtigkeit auf der Oberflache nicht beeintrachtigt; die Fugen sollten
jedoch wahrend der Verfugung nicht nass sein.

Anmischen

Die Harterkomponente B dem Gebinde der Basiskomponente A hinzufligen, mit einem langsam laufenden RUhrwerk
(400 U/min.) und geeignetem RUhrer zu einem homogenen und schlierenfreien Fugmartel/ Klebstoff anmischen. Um ein
optimales Mischen zu gewéhrleisten und eine Uberhitzung des Gemischs zu vermeiden, die die Verarbeitungszeit
verkUrzen kdnnte, sollte ein Elektrorihrwerk mit niedriger Drehzahl verwendet werden. Die Aushartereaktion der beiden
Komponenten ist mit einer Warmeentwicklung verbunden. Deshalb empfehlen wir, das Produkt nach dem Mischen der
Komponenten A und B so schnell wie moglich zu verarbeiten und den Behalter nie unbeaufsichtigt zu lassen, bis er
vollstandig entleert ist. Das Material sollte innerhalb von 45 Minuten nach dem Anmischen verarbeitet werden.

Verfugung

Der angemischte Kerapoxy-Fugmaortel wird in Abhangigkeit der Oberflachenbeschaffenheit des Belagmaterials im
Schlamme-, Spritz- oder Fugeisenverfahren eingebracht. Bei Verwendung der Gummifugscheibe oder eines
Gummiwischers wird das Material bundig in die Fuge eingebracht und diagonal abgezogen.

Achtung

Reinigung der Flachen

Die Reinigung der mit Kerapoxy verfugten Boden- und Wandflachen erfolgt direkt nach Einbringen des Mdrtels vor
dessen Aushartung.

Benetzen Sie die Oberflache sorgfaltig mit Wasser und emulgieren Sie mit einem harten Fugenschwamm (z.B. Scotch-
Brite®) die Reste an. Hierbei ist darauf zu achten, die Fugen nicht auszuwaschen. Die Verwendung von warmem Wasser
erleichtert die Reinigungsarbeiten. Bei der Reinigung von Wanden sollte das Reinigungspad vollstandig mit Wasser
getrankt sein. Das Uberschussige Waschwasser wird mit einem Zelluloseschwamm (z.B. MAPEI Schwamm) oder
Schwammbrett entfernt. Schwamm/Schwammbrett dabei gut auswaschen und ggf. den Schwamm bei zu vielen
Harzresten austauschen. Verwenden Sie den gleichen Schwammtyp fur die abschlieBende Bearbeitung der Oberflache. Es
ist sehr wichtig, dass nach Abschluss der Reinigungsarbeiten keine Spuren von Kerapoxy auf der Fliesenoberflache
zurUckbleiben, da diese sehr schwer zu entfernen sind. Daher ist es notwendig, den Schwamm wahrend des
Waschvorgangs haufig mit sauberem Wasser auszuspulen. Bei der Reinigung grof3er Bodenflachen empfiehlt sich die
Verwendung einer rotierenden, scheibenférmigen Ausfug- und Reinigungsmaschine mit Scotch-Brite® Schleifpads, die
gut mit Wasser getrankt sind. Die Uberschussige FlUssigkeit kann mit einem Gummiabzieher entfernt werden. Die
Endreinigung kann mit Kerapoxy Cleaner (spezielle Reinigungslésung fur Epoxidharzmortel) durchgefuhrt werden.
Kerapoxy Cleaner kann ebenfalls verwendet werden, um feine Rlckstande von Fugenmoartel einige Stunden nach der
Verfugung zu entfernen. In diesem Fall muss das Produkt langere Zeit (15-20 Minuten) einwirken.

Die Wirksamkeit von Kerapoxy Cleaner hangt von der Menge der Harzrlckstande und der Zeit ab, die seit der Anwendung
vergangen ist. Die Reinigung muss immer in frischem Zustand, wie oben beschrieben, durchgefuhrt werden.

Zum Reinigen nur wenig Waschwasser verwenden. Das Waschwasser darf nicht in die Kanalisation gelangen.
Waschwasser in Fasser fullen und absetzen lassen. Das abgesetzte und ausgehartete Epoxidharz kann anschlieBend als
Bauschutt entsorgt werden.

Kerapoxy kann nach vollstandiger Aushartung nur mechanisch entfernt werden. Hierbei ist in der Regel eine
Beschadigung des Belages zu erwarten.

MADEI



1 S
A

15
Wandverfugung mit MAPE] Reinigen des Belages mit einem
Epoxifugbrett Scotch-Brite®

Reinigung eines Feinsteinzeugbelags e > -
mit Maschinenpad und Verfugen eines Keramikbelages mit Reinigen des Belages mittels
Gummiwischer Holzintarsien Schwamm

I ANWENDUNGSRICHTLINIEN ZUR VERLEGUNG

Nach dem Anmischen der Basis- und Harterkomponente (A+B) erfolgt das Auftragen des Kleberbettes im gewohnten
DUnnbettverfahren mit einer Zahntraufel.

Die Applikation der Fliesen und Platten wird mit leicht schiebender, drickender Bewegung vorgenommen. Nach dem
Abbinden wird der Klebemortel hochfest und bestandig gegen chemische EinflUsse.

I BEGEHBAR:

Bodenflachen sind bei +20°C nach ca. 24 Stunden begehbar.

I ENDFESTIGKEIT:

Die Endfestigkeit ist nach 4 Tagen erreicht. Die fertige Oberflache kann bereits nach 4 Tagen mit Chemikalien belastet
werden. Schwimmbecken kénnen nach 4 Tagen mir Wasser befullt werden.

Reinigung
Arbeitsgerate sofort nach Gebrauch mit ausreichend Wasser vor der Aushartung von Kerapoxy reinigen. Nach dem
Ausharten von Kerapoxy ist die Entfernung nur noch mechanisch oder mit Pulicol 2000 moglich.

I VERBRAUCH

Verfugung

Der Verbrauch pro m?2 richtet sich nach der jeweiligen Fugenbreite sowie dem Format und der Dicke der Fliese (siehe
Verbrauchstabelle).
Bei der Verwendung von Kerapoxy als Verlegemortel liegt der Verbrauch bei ca. 2-4 kg/m?2.
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I LIEFERFORM

Kerapoxy wird in sorgfaltig abgestimmten Mischungsverhaltnissen der Komponenten A und B geliefert, die bei der
Verwendung des Produkts zu mischen sind. Die Harterkomponente B (Flasche) befindet sich im Gro3gebinde der
Basiskomponente A.

Kerapoxy wird in Gebindeeinheiten zu 10,5 und 2 kg geliefert.

I FARBEN

Kerapoxy ist in einer Vielzahl von Farben des MAPEI Sortiments erhaltlich (bitte beachten Sie die nationale Farbtonkarte).

I LAGERUNG

24 Monate im ungeo6ffneten Originalgebinde bei kUhler und trockener Lagerung. Die Komponente A sollte bei
Mindesttemperaturen von +10°C gelagert werden, um eine Auskristallisierung zu vermeiden.

Sollte das Produkt infolge unvorhergesehener Kalteaussetzung kristallisiert sein, kann es den fur die Verarbeitung
normalen Zustand wiedererlangen, wenn es fur einige Stunden Temperaturen von +35°C bis +40°C (Wasserbad)
ausgesetzt wird. Eine direkte Erwarmung der Gebinde durch Flammen oder Heizstrahler ist zu vermeiden. Erwarmte
Gebinde sind vor der Verarbeitung zu klimatisieren.

I VORSICHTS- UND SICHERHEITSHINWEISE

Hinweise zur sicheren Anwendung unserer Produkte kdnnen der letzten Version der Sicherheitsdatenblatter auf

www.mapei.gom entnommen vyerden.
PRODUKT FUR DEN BERUFSMASSIGEN GEBRAUCH

| ENTSORGUNG

Gebinde spachtelrein / tropffrei entleeren. Gebinde und Produktreste sind gemaB den értlichen Richtlinien zu entsorgen.

I TECHNISCHE DATEN (typische Werte)

— Euronorm EN 12004 - R2T
-1SO 13007-1 - R2T

— Euronorm EN 13888 - RG
- 1SO 13007-3 - RG

Erflllt die Normen

KENNDATEN DES PRODUKTS

Komponente A Komponente B

Konsistenz: pastos dickflussig

Farbe: s. nationale Farbtonkarte

Dichte (g/cm?3): 1,64 0,97

Festkoérperanteil (%): 100 100

Viskositat nach Brookfield (mPa-s): 3500000 900

Kennzeichnung nach

— EMICODE (als Fugenmoértel): EC1 Plus — sehr emissionsarm

- GISCODE RE30, Epoxidharz-Produkte, sensibilisierend, total solid
Weitere Hinweise kbnnen dem Sicherheitsdatenblatt
entnommen werden.

ANWENDUNGSDATEN (bei +23°C und 50% relativer Luftfeuchtigkeit)

Mischungsverhaltnis: Komponente A: Komponente B = 91
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Konsistenz des Mortels:

Dichte des Mértels (kg/m3):
Verarbeitungszeit (min):
Verarbeitungstemperatur (°C):

Klebeoffene Zeit (als Verlegemoértel) (min):
Korrigierbarkeitszeit (als Klebemortel) (min):
Begehbar (Stunden):

Endfestigkeit (Tage):

FESTMORTELEIGENSCHAFTEN

stark pastos
1550

ca. 45

von +12 bis +30
30

60

24

Haftscherfestigkeit gemaB EN 12003 (N/mm?2)
- nach Trockenlagerung:

- nach Wasserlagerung:

- nach Temperaturwechsel:
Biegezugfestigkeit (EN 12808-3) (N/mm?2):
Druckfestigkeit (EN 12808-3) (N/mm?2):
Abriebbestandigkeit (EN 12808-2) (Verlust in mm3):
Wasseraufnahme (EN 12808-5) (g):
Wasserbestandigkeit:
Alterungsbestandigkeit:

Lésemittel- und Olbestandigkeit:

Saure- und Laugenbestandigkeit:

Temperaturbestandigkeit (°C):

25

23

25

31

55

147

0,05

hoch

hoch

sehr gut (siehe Tabelle)
hoch (siehe Tabelle)

von -20 bis +100

VERBRAUCHSTABELLE IN ABHANGIGKEIT VON BELAG UND FUGENBREITE (kg/m2)

Fugenbreite (mm)
Belagformat (mm)

3
75x150x6 0,6
100x100x7 0,7
100x100x9 0,9
150x150x6 0,4
200x200x7 0,3
200x200x9 0,4
300x300x10 0,3
300x300x20 0,6
300x600x10 0,2
400x400x10 0,2
500x500x10 0,2

5 8 10
1,0 1,5 19
11 1,8 2,2
14 2,3 2,9
06 1,0 13
06 0,9 11

0,7 1,2 14
05 0,9 11

11 17 2,1

04 0,6 0,8
0,4 0,6 0,8
03 0,5 0,6
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600x600x10

750x750x10

100x600x9

150x600x9

150x900x9

150x1200x10

225x450x9

225x900x9

250x900x9

250x1200x10

600x600x5

600x600x3

1000x500x5

1000x500x3

1000x1000x5

1000x1000x3

3000x1000x5

3000x1000x3

0,2
0

0,5
0,4
0,3
0,4
0,3
0,2
0,2
0,2

0,1

0,1

VERBRAUCHSBERECHNUNG DES FUGMORTELS:

0,3 0,4
0,2 0,3
0,8 1,3
0,6 1,0
0,6 0,9
0,6 1,0
0,5 0,8
0,4 0,6
0,4 0,6
0,4 0,6
0,1 0,2
0,1 0,1
0,1 0,2
0,1 0,1
0,1 0,1
0,1
0,1 0,1
0,1

0,5
0,4
1.7
1,2
1,1
12
1,0
0,8
0,7
0,8
0,3
0,2
0,2
0,1
0,2
0,1
0,1

01

(A +B)

WKCXDKLE:

kg

e

A = lunghezza piastrella (in mm)
B = larghezza piastrella (in mm)
C = spessore piastrella (in mm)
D = larghezza fuga (in mm)

CHEMIKALIENBESTANDIGKEIT DER KERAMIKVERFUGUNG MIT KERAPOXY*

PRODUKT

Gruppe Name

Sauren
Essigsaure
Salzsaure
Chromsaure

Zitronensaure

Ameisensaure

Milchsaure

Salpetersaure

Konzentration
%

37
20

10

2,5
10
2,5

25

kurzzeitig

(+20°C)

+
+

ANWENDUNGSBEREICH
GEWERBLICHER BODEN
Labortisch dauernd
(+20°C)
+ +
+ (+)
+ +
+ (+)
+ +
+ +
+ (+)
+ (+)
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Laugen

Gesattigte
Salzlésungen
bei +20°C

Oleund
Brennstoffe

Losemittel

Olsaure, rein

Phosphorsaure
Schwefelsaure

Gerbsaure
Weinsaure
Oxalsaure
Amoniaklésung

Natronlauge

Hypochloridlésung:
Aktives Chlor
Aktives Chlor
Kaliumpermanganat

Kalilauge
Natriumbisulfit
Natriumhyposulfit
Calciumchlorid
Eisenchlorid
Kochsalz
Natriumchromat
Zucker
Aluminiumsulfat
Benzin, Treibstof
Terpentin

Dieselol

Teerol

Olivenol
Leichtheizdl
Petroleum
Aceton
Ethylenglycol
Glycerin
Methylenglycolacetat
Perchlorethylen
Tertrachlorkohlenstof
Ethanol
Trichlorethan
Chloroform

Methylenchlorid

50

1,5
50

10
10
10
25

50

6,4 g/l
162 g/l

10
50

10
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Tetrahydrofuran
Toluol
Schwefelkohlenstoff
Testbenzin

Benzol
Trichlorethan

Xylol

Quecksilberchloridlésung
(HgCI2)

Wasserstoffperoxid

(+) - (+)
+ + +
+ + +
+ +

+
+ +

+

Erklarung: + gute Bestandigkeit (+) bedingt bestandig — nicht bestandig

* Bewertet nach den Richtlinien der EN 12808-1

100 weil3

110 manhattan
m silbergrau
112 mittelgrau
n3 zementgrau
14 anthrazit
120 schwarz
130 jasmin

131 vanille

132 beige*

141 caramel*
142 braun*

143 terrakotta*
144 schokolade*
145 sienaerde*
150 gelb*

162 violett*
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170 krokusblau*

171 turkis*

172 himmelblau*

HINWEIS: Aus drucktechnischen Grinden sind Farbabweichungen zum Originalprodukt méglich
* Farbton in Osterreich nicht erhdiltlich

I HINWEISE

Die Angaben in diesem Merkblatt zu den Produkteigenschaften und der Verarbeitung entsprechen nach bestem Wissen
dem derzeitigen Stand der Erkenntnisse und Erfahrungen sowie unserer Entwicklung unter standardisierten
Bedingungen.

Sie kbnnen jedoch keine Zusicherung von Eigenschaften oder Garantie der Eignung des Produkts fur den Einzelfall
darstellen. Bei der Produktanwendung sind immer die konkreten Umstdnde und aktuellen Gegebenheiten der Baustelle
zu beachten.

Vor der Anwendung unserer Produkte soll der Verwender daher deren Anwendung testen und sich von ihrer Eignung
Uberzeugen. Die Verantwortung fur die richtige Verwendung und Ausfuhrung liegt ausschlieBlich beim Anwender.

Die aktuellste Vlersion des technischen Merkblattes erhalten Sie unter www.mapei.com.

I RECHTLICHE HINWEISE

Der Inhalt aus diesem technischen Merkblatt darf in andere projektbezogene Dokumente kopiert werden, aber durch
das hieraus entstehende neue Dokument werden die Anforderungen des technischen Merkblattes, welches zum
Zeitpunkt der Verarbeitung des MAPEI Produktes gliltig ist, weder abgedndert noch ersetzt. Die aktuellste Version des
technischen Merkblattes kbnnen Sie unter www.mapei.com herunterladen. Die friheren Versionen verlieren ihre
Glltigkeit.

JEDE ABANDERUNG DES TEXTES ODER DER ANFORDERUNGEN, DIE IN DEM TECHNISCHEN MERKBLATT ENTHALTEN
SIND ODER AUS DIESEM ABGELEITET WERDEN, FUHREN ZUM AUSSCHLUSS DER VERANTWORTUNG VON MAPEI.
TECHNISCHEN MERKBLATT ENTHALTEN SIND ODER AUS DIESEM ABGELEITET WERDEN, FUHREN ZUM AUSSCHLUSS
DER VERANTWORTUNG VON MAPEI.

141-11-2020 DE (D-A-CH)

Die Vervielfaltigung der hier veréffentlichten Texte, Fotos und Illustrationen ist untersagt und bedarf
der vorherigen Genehmigung durch MAPEI
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